TECHNOLIT ‘&

DER WERKSTATTEXPERTE

metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13
Maschinengewindebhohrer HSS-E

Eigenschaften:

e Maschinengewindebohrer aus kobaltlegiertem Stahl

e Fiir Durchgangsgewinde in unlegierten und legierten Stéhlen bis 900 N/
mm?2 Festigkeit sowie in langspanenden Werkstoffen wie Temperguss
oder NE-Metallen

¢ Hohe Warmhértebestandigkeit fiir sehr hohe Standzeiten

e DIN 371 mit verstérktem Schaft fiir kraftvollen Einsatz

e Das Gewinde wird in einem Arbeitsgang geschnitten

Technische Daten:

Anschnitt: Form B ca. 4 - 5 Ginge mit

Schélanschnitt
Gewinde: metrisch DIN ISO 13
Flanken: hinterschliffen
Toleranz: ISO2/6H
Oberflache: blank
Gewinde: rechtsschneidend
Art.-Nr. Norm Gewinde NennmaB Steigung mm Kernloch ¢ mm Gesamtldnge Gewindeldnge mm o Schaft
704150 DIN 371 M3 0,5 2,5 56 mm 11,0 3,5mm
704151 DIN 371 M4 0,7 33 63 mm 13,0 4,5 mm
704152 DIN 371 M5 0,8 42 70 mm 16,0 6,0 mm
704153 DIN 371 M6 1,0 50 80 mm 19,0 6,0 mm
704154 DIN 371 M8 1,25 6,8 90 mm 22,0 8,0 mm
704155 DIN 371 M10 1,50 8,5 100 mm 24,0 10,0 mm
704156 DIN 376 M12 1,75 10,2 110 mm 22,0 9,0 mm
704157 DIN 376 M 14 2,0 12,0 110 mm 25,0 11,0 mm
704158 DIN 376 M 16 2,0 14,0 110 mm 28,0 12,0 mm
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