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Wolfram-Elektrode

WIG-Elektrode PREMIUM Longlife
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¢ Sehr gute Standzeiten auch bei hoher Strombelastung e e
¢ Hohere Leistung bei weniger Stromverbrauch i
¢ Bessere Effizienz bei weniger Gas h

Eigenschaften: Einsatzbereiche:

e |dngere Standzeit durch unterschiedliche Seltene Erdenelemente und -  Einsetzbar zum WIG SchweiBen an Stahl, Edelstahl, Aluminium und
oxide Aluminiumlegierungen, Kupfer, Messing, Bronze, Nickel, Legierungen,

e AuBerordentlich lange Standzeiten von Anschliff zu Anschliff bei Titan

haufigen Ziindvorgangen unter Gleichstrom DC bei Edelstahlblechen

e Sehr ruhig und stabil brennender Lichtbogen ohne Flackern beim
SchweiBen

e Sehr gute SchweiBeigenschaften auch beim SchweiBen im hohen
Ampére Bereich.

¢ Auch bei hoher Strombelastung keine iberméaBige Ausbildung
der Kalotte, so sind diinnere Wolframelektroden mit hoherer
Strombelastung schweiBbar

e Lange Standzeiten verldngern die Einsatzdauer insbesondere beim
SchweiBen mit Wechselstrom

o AuBerordentlicher Ziindeigenschaften durch einen speziellen
Sinterprozess

e Thoriumfrei, keine schadliche Emission fiir den SchweiBer

Art.-Nr. Bezeichnung MaBe Lange

415093 WIG-Elektrode PREMIUM Longlife 91,00 mm 175 mm
415094 WIG-Elektrode PREMIUM Longlife 91,60 mm 175 mm
415095 WIG-Elektrode PREMIUM Longlife 02,40 mm 175 mm
415096 WIG-Elektrode PREMIUM Longlife 9 3,20 mm 175 mm
415097 WIG-Elektrode PREMIUM Longlife 94,00 mm 175 mm
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