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Zum Löten von Kupfer, Messing, Bronze, Edelstählen etc.

Flussmittel Silberhartlot

Eigenschaften:

• Flussmittel DIN EN 1045-FH 10 zum Löten von Kupfer, Messing, Bronze,
Edelstählen, Nickel und Nickellegierungen sowie Hartmetallen

• Temperatureinsatzbereich +550 °C bis +800 °C
• Pastös
• Für alle Hartlotverbindungen mit Silberlot

Anwendung:

Zu bearbeitende Flächen vor dem Einsatz des Flussmittels reinigen.
Flussmittel auftragen, danach kann mit den Lötarbeiten begonnen werden.

Art.-Nr. Bezeichnung Inhalt Temperatureinsatzbereich

902226 Flussmittel Silberhartlot 500 g +550 °C bis +800 °C


