TECHNOLIT ‘V%

DER WERKSTATTEXPERTE

WIG Stab

WIG 22

Eigenschaften:

Hochlegierter SchweiBzusatzwerkstoff zum SchweiBen von schwer
schweiBbaren Stéhlen, z. B. Werkzeugstéhlen, Manganhartstéhlen und
CrNiMn-Stahlen. Das SchweiBgut ist korrosionsbesténdig, rissfest, zah
und zunderbestandig bis +1.000 °C. Durch hohe mechanische Festigkeit
auch geeignet fiir verschleiBbestindige Auftragungen an Zahnradern,
Wellen und Formen.

m Grundwerkstoffe: Mechanische Giitewerte

. 2. B. 1.4762, 1.4085 Streckgrenze: 560 MPa

Lz F I Zugfestigkeit: 740 MPa
DIN EN ISO 14343-A: W 29 9 Dehnung: 25%

EN 12072: W 29 9

AWS/ASME SFA-5.9: dhnlich ER 312

SchweiBpositionen Stromart/Polung:
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LENRER

PA PE FC PD FF PG

w H Q HO 3 F

Art.-Nr. Bezeichnung MaBe Linge

35012910 WIG 22 91,00 mm 1.000 mm

35012916 WIG 22 91,60 mm 1.000 mm

35012920 WIG 22 92,00 mm 1.000 mm
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